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I. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile, conditiile tehnice si de calitate pe
care trebuie sa le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2. Curelele se confectioneaza din piele naturald de bovine blanc (crupon si hect), de culoare
neagra.

1.3. Cureaua se poarta de citre toate efectivele Politiei Romane la uniforma de reprezentare si
ceremonialuri.

1.4. Catarama se confectioneaza din alama ambutisatd, galvanizata in culoare alb-argintiu prin
procedee electro-chimice.

1.5. Curelele din piele se confectioneaza in trei marimi [-I11.

1.6. Curelele gata confectionate trebuie sa corespunda prevederilor prezentei specificatii tehnice si
modelului avizat.

1.7. Curelele trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii tehnice:
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ASPECT: - trebuie sa fie ingrijit executate, curate, fara pete;

- colorantul de acoperire trebuie sa fie rezistent la frecare uscata si umeda;

- marginile trebuie sa fie paralele;

- marginile curelelor trebuie sa fie vopsite, lustruite si matuite;

- grosimea curelei trebuie sd fie uniforma pe toata lungimea si sa inregistreze valori
cuprinse intre 3,0-3,5 mm.
Se admite o scddere a grosimii, spre cataramd, de maximum 10 % fata de restul curelei, nu insa sub
3,0 mm.

II. TABEL DE DIMENSIUNI N (mm)

Dimensiuni produs finit (mm) Mirimea Toleranta + in mm
I II 111

Lungimea curelei fara catarama 1350 1250 1150 30

Latimea curelei 35 35 35 1

TABEL CU PARAMETRII FIZICO-MECANICI Al MATERIEI PRIME DE BAZA

Nr. | Denumirea caracteristicii fizico- U/M Valori impuse
crt. mecanice impuse
1. | Grosime mm 3,0-3,5
2. | Rezistenta la indoire. a pielii organoleptic rezista -
3. | Rezistenta la rupere la tractiune a N/mm? min 25
pielii
4. | Alungirea maxima a pielii % max 50
5. | Rezistenta la sfasiere a pielii N/mm '- min 50
6. | Rezistenta vopsirii la frecare Note 1-5 ' min 5/4
uscata a pielii
7. | Rezistenta vopsirii la frecare Note 1-5 min 4/3
umeda a pielii

III. MATERIALE FOLOSITE

3.1. Cureaua se confecfioneazd din piele naturald de bovine blanc ( crupon, hect), culoare neagra,
cu grosimea cuprinsa intre 3,0-3,5 mm.

3.2. Catarama este confectionatd din alama ambutisata. Latimea interioara a cataramei este cu
circa | mm mai mare decat latimea curelei.

3.3. Pentru cusaturi se foloseste atda Syntrom 30/3 sintetica, iar cusaturile se fac mecanic. Afa este
de aceeasi culoare cu pielea curelei.

3.4. Curelele se intaresc in regiunea cataramei cu butoni metalici rapizi 3/7, galvanizati in culoare
alb-argintie, prin procedee electro-chimice.

IV. CONFECTIONARE

4.1. Curelele se croiesc dintr-o singurd bucata in lungul pieilor, in asa fel incat partea curelei unde
urmeaza sa se faca gaurile pentru incheiere sa fie situatd in regiunea crupei.

4.2. Partea care se indoaie peste catarama (lipita foarte bine si cusutd) are o lungime de 70 mm si se
slefuieste la capat pe o distanta de 25 - 30 mm. Capatul indoit se intdreste cu butoni, conform pozei
din anexa. Pentru lipit se va folosi solufie pe baza de cauciuc pentru articole de incaltaminte.
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4.3. Curelele sunt prevazute cu 8 - 12 gduri, in functie de marime, situate la distante de 24 - 25 mm.
intre ele. Gaurile se fac cu preducea de & 3 mm. Prima gaura data fa{a de capatul spituit al curelei
este la distanta de 150 mm.

4.4. Curelele sunt prevazute cu doud gaici, una fixa si una mobild, cu la{imea de 10 mm.
Incheierea gaicii mobile se face prin doud impunsaturi la margini, executate de ména, cu ata tip
Syntrom 30/3, la culoarea pielii. Desimea pasilor cusaturilor trebuie sa fie de 2-3 pasi/cm.

4.5. Marginile curelelor trebuie sa fie vopsite, lustruite si matuite.

4.6 Anexa: Poza curelei din piele.

V. CONDITII DE AVIZARE/ LANSARE iN PRODUCTIE/ RECEPTIE

Cu minim 5 zile 1nainte de data planificata, furnizorul va anunta in scris autoritatea contractanta ca
este pregdtit pentru a lansa in productie produsele contractate, solicitdnd reprezentanti ai autoritatii
contractante care sa participe si sd avizeze aceasta activitate.

Pe timpul lansarii in productie, producdtorul va realiza 2 produse identice in prezenta
reprezentantilor autoritdtii contractante, care vor constitui prototipul ,,0" pentru produsele
contractate.

Avizarea prototipului ,,0" se va face de cdtre reprezentantii Autoritatii Contractante la punctul de
lucru al furnizorului sau la punctul de lucru al producdtorului in cazul in care furnizorul nu este si
producator, cu ocazia lansarii productiei. In situatia in care vor fi avizate, unul va rimane la
producator si unul la beneficiar, urmand a constitui modelele de referintd, in functie de care se
executa si se verifica calitatea produselor contractate din punct de vedere al culorii si al modului de
realizare a confectiei. Pentru avizarea si lansarea in productie, furnizorul va prezenta buletine de
analiza/rapoarte de incercare prin care demonstreaza indeplinirea de cétre materia prima a cerintelor
din Specificatia Tehnica. :

Cu ocazia lansirit in productie, reprezentantii autorititii contractante sunt abilitati a efectua
verificdri ale- tiparelor, a calitdtii si culorii materiilor prime si auxiliare folosite, rezervandu-si
dreptul de a ridica probe din acestea pentru a fi verificate din punct de vedere al parametrilor tehnici,
pe cheltuiala furnizorului, la un laborator de specialitate, neutru, acreditat de organismele abilitate si
‘recunoscut in oricare din statele membre ale Uniunii Europene.

Pentru situatia in care nu primeste, din partea reprezentantilor Autorititii Contractante, acordul
pentru lansarea in productie, furnizorul va remedia toate problemele constatate si va relua in timpul
cel mai scurt activitatea de avizare si lansare in productie.

Furnizorul nu va incepe sub nicio forméa productia produsului contractat fara acordul dat in
acest sens de catre reprezentantii autorititii contractante.

Pe timpul deruldrii contractului, autoritatea contractantad poate efectua verificari si inspectii pe fluxul
de fabricatie si la produsele finite ce urmeaza a fi livrate, ludndu-se masurile corespunzitoare in
cazul constatarii de neconformitati.

Cu minim 5 zile inainte de data planificatd pentru receptia calitativa, furnizorul va anunta, in scris,
achizitorul, solicitand reprezentanti care sa efectueze aceasta activitate.

Receptia calitativda se executd, de reguld, de catre achizitor la sediul furnizorului, cu verificarea
integrala sau prin sondaj a produselor gata confectionate, pe baza specificatiilor tehnice, a modelului
avizat, a declaratiei de conformitate si a buletinelor de analiza pentru materiile prime si auxiliare
intrebuintate la confectionare.

In urma receptiei calitative se intocmeste un proces-verbal de receptie, semnat de ambele parti si
inregistrat la sediul furnizorului.

In cazuri speciale, receptia calitativa se poate realiza de citre comisia de receptic desemnati de
achizitor odatd cu receptia cantitativd la primirea produselor in depozit, Autoritatea contractanta
avand obligatia informarii in scris a furnizorului in acest sens.
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VI. GARANTII, MARCARE $SI AMBALARE

Produsul gata confectionat are termen de garantie de 1 an, in conditii de utilizare normala.
Termenul de garantie incepe de la data distribuirii produsului.

Marcarea. Fiecare curea trebuie sa fie marcata cu urmatoarele mentiuni:

- denumirea sau emblema producétorului;

- marimea produsului;

- semnul de control;

- anul fabricatiei.
Ambalare. Curelele se leagad cate 10 bucati de aceeasi marime, astfel: in jurul curelelor se trec 2
banderole de carton la cele doud capete ale produselor, se leaga cu sfoard, se ambaleaza in hartie si
apoi se leaga pachetul format cu sfoara.

VIL. DEPOZITARE SI TRANSPORT

Depozitare. Curelele se depoziteazd pe rafturi in incéperi curate, uscate, cu o temperatura de 5 — 25
grade C, cu o umiditate relativa a aerului de cca. 65%.

Transportul se face cu mijloace de transport curate si acoperite.

SEF SERVICIU
NORME $I METODOLOGII DE ECHIPARE,
HRANIRE SI ASIGURARE CU TIPIZAT 7
Comisar sefde politie - / [

MIHART ION.-
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Cornisar sef de politie
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Anexa
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